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Настоящие технические условия распространяются на втулки кабельные сварочные, в дальнейшем именуемые "втулки", предназначенные для сварки на сварочных аппаратах, контактно – стыковым способом круглых  медных и алюминиевых токопроводящих жил (далее "ТПЖ") кабелей и проводов диаметром от 8 мм до 36 мм, что соответствует сечению ТПЖ от 35 до 800 мм2.

Примеры записи условного обозначения при заказе и в документации:

 втулка для сварки круглых ТПЖ с наружным диаметром 90 мм, внутренним диаметром 28 мм и высотой 100 мм:

"ВКС 90/28/100 ТУ 5744-001-60716561-2011";

 втулка для сварки круглых ТПЖ с наружным диаметром 50 мм, внутренним диаметром 8 мм и высотой 50 мм:

"ВКС 50/8/50 ТУ 5744-001-60716561-2011";

1 Технические требования
1.1 Втулки должны соответствовать требованиям настоящих технических условий и изготовляться по технологической документации, утвержденной в установленном порядке. 

1.2 Марки, основные параметры и размеры 

1.2.1 Марки втулок, их размеры, основные размеры свариваемых ТПЖ приведены в таблице 1.



Таблица 1 

	Марка втулки
	Внешний диаметр втулки (D), мм
	Внутренний диаметр втулки (d), мм
	Высота втулки (H), мм
	Ориентировочный диаметр круглой ТПЖ, мм
	Ориентировочное сечение ТПЖ, мм2

	ВКС 50/8/50
	50
	8
	50
	7,3
	35

	ВКС 50/9/50
	50
	9
	50
	8,5
	50

	ВКС 50/10,5/50
	50
	10,5
	50
	10,2
	70

	ВКС 50/12/50
	50
	12
	50
	11,7
	95

	ВКС 50/13,5/50
	50
	13,5
	50
	13,2
	120

	ВКС 50/15/50
	50
	15
	50
	14,7
	150

	ВКС 50/16,5/50
	50
	16,5
	50
	16,2
	185

	ВКС 50/18,5/50
	50
	18,5
	50
	18,2
	240

	ВКС 90/21/100
	90
	21
	100
	20,7
	300

	ВКС 90/24/100
	90
	24
	100
	23,7
	400

	ВКС 90/27/100
	90
	27
	100
	26,7
	500

	ВКС 90/30/100
	90
	30
	100
	29,7
	630

	ВКС 90/34/100
	90
	34
	100
	33,7
	800


Дополнительные области и условия применения кабелей приведены в разделе 6.

1.2.2 Количество втулок в партии оговаривается при заказе.

1.3 Требования к конструкции

1.3.1  Втулки представляют собой цилиндр с внутренним сквозным отверстием (внутренний диаметр втулки d) вдоль центральной оси цилиндра (чертеж №1). 
Чертеж №1

1.3.2 Исходя из диаметров свариваемых жил втулки изготавливаются с внутренним диаметром d от 8 до 36 мм, с шагом 0,5 мм.
На внутреннем отверстии втулки не должно быть трещин, сколов, раковин, утяжек.
Внутреннее отверстие втулки не требует дополнительной шлифовки и формирования радиусов захода ТПЖ.
1.3.3 Исходя из внутреннего диаметра втулки, внешний диаметр втулки (D) и высота втулки (H) должны соответствовать значениям, указанным в таблице 2.

Таблица 2
	Внутренний диаметр втулки, мм
	               D мм
	                Hмм

	8 – 19
	50
	50

	19 - 36
	90
	100


1.3.5  Поверх внешнего диаметра втулки должны быть обмотаны скрепляющими изоляционными лентами толщиной не менее 0,1 мм.

1.3.6 Материалы, применяемые для изготовления втулок: 
Высокопрочные материалы по нормативной документации предприятий - изготовителей, со свойствами аналогичными керамическим материалам.

Допускается применение других равноценных материалов  по согласованию с разработчиком настоящих технических условий.

1.4 Требования к стойкости при механических воздействиях

1.4.1 Предел прочности на сжатие не менее 25 МПа.
1.4.2 Предел прочности на изгиб не менее 4,3 МПа.

1.5 Требования по стойкости к внешним воздействующим факторам

1.5.1 Втулки должны быть стойкими к воздействию повышенной температуры до 1100 ºС в течение времени, необходимого для сварки жил. 

1.6  Требования к физико-механическим  характеристикам 

1.6.1 Плотность втулки – от 3,8 до 6,1 г/см3.

1.6.2 Твердость втулки – 60…63 НРС
1.7 Срок службы втулок

1.7.1 Втулки являются одноразовым изделием. После того как с помощью втулки произвели сварку жил, ее разрушают.  

1.8
Требования к упаковке 

1.8.1 Втулки должны быть уложены в картонные коробки.

Размер коробок зависит от количества втулок в заказе.

1.8.2 Коробка должна быть закрыта таким образом, чтобы втулки не выпадали в процессе транспортировки. 

1.9 Требования к маркировке 

1.9.1 На нерабочей поверхности втулки должен быть нанесен внутренний диаметр. По требованию заказчика допускается нанесение дополнительной информации.
1.9.2 На коробке с втулками должны быть указаны:

- товарный знак или наименование предприятия-изготовителя;

- полное наименование изделия: «Втулки Керамические Cварочные»
- условное обозначение втулки;

- обозначение технических условий;
- количество втулок в коробке;

- номер партии;

- дата изготовления (год, месяц);

На ярлыке должен быть проставлен штамп технического контроля.
  
2  Требования охраны окружающей среды

  2.1 Требования охраны окружающей среды

Экологическая безопасность втулок обеспечивается применяемыми материалами.

Втулки при установленной температуре их хранения и эксплуатации не выделяют вредных продуктов в концентрациях, опасных для организма человека и загрязняющих окружающую среду.

Втулки не являются опасными в экологическом отношении, и специальных требований по утилизации втулок при выводе их из эксплуатации не предъявляется.

3 Правила приемки

3.1 Для проверки соответствия втулок требованиям настоящих технических условий устанавливаются следующие категории контрольных испытаний:

- приемосдаточные,

- периодические,

- типовые.

3.2 Приемосдаточные испытания

3.2.1 Втулки предъявляются к приемке партиями объемом не более 1000 шт.
За партию принимают количество втулок одного маркоразмера, одновременно предъявляемого к приемке, или изготовленного по одному заказу.

3.2.2 Испытания должны проводиться в объеме, указанном в таблице 4, для групп С-1, С-3(С-6 по плану сплошного контроля с приемочным числом С, равным 0.

Таблица 4
	Группа испытаний
	Вид испытания или проверки
	Пункт

	
	
	технических

требований
	методов

контроля

	С-1
	Проверка конструкции и конструктивных размеров 
	1.3.1-1.3.5
	4.2.1

	С-2
	Проверка маркировки, упаковки
	1.8, 1.9
	4.6

	С-3
	Определение предела прочности на сжатие
	1.4.1
	4.3.1

	С-4
	Определение предела прочности на изгиб
	1.4.2
	4.3.2


Проверку по группам С-2, С-3, С-4 проводят по плану выборочного одноступенчатого контроля на одном образце, отобранном от любой партии втулок. Приемочное число С равно 0.

3.3 Периодические испытания 

3.3.1 Периодические испытания должны проводиться в объеме, указанном в таблице 5, не реже 1 раза в год.

Таблица 5 

	Вид испытания или проверки
	Пункт

	
	технических требований
	методов

контроля

	Определение стойкости втулки к повышенной температуре 
	1.5.1
	4.4.1

	Определение плотности
	1.6.1
	4.5.1

	Определение твердости
	1.6.2
	4.5.2


3.4.2 Испытания проводят по плану выборочного двухступенчатого контроля с объемом выборки n1=n2=3 образцам с приемочным числом С1=0 и браковочным числом С2=2 для первой выборки  и приемочным числом С3=1 для суммарной (n1 и n2) выборки. 

Испытаниям подвергают образцы втулок, взятые от разных партий методом случайного отбора.

При получении неудовлетворительных результатов испытаний второй выборки приемку втулок прекращают. После устранения причин дефектов и получения удовлетворительных результатов периодических испытаний приемку возобновляют.

3.4 Типовые испытания

3.4.1 Типовые испытания проводят по программе, согласованной с разработчиком. По результатам испытаний, оформленных протоколом или актом, принимается решение о возможности и целесообразности внесения изменений в техническую документацию.

4  Методы контроля

4.1 Испытания должны проводиться в нормальных климатических условиях по ГОСТ 15150-69, если в настоящих технических условиях не указаны другие условия испытания.

Внешний осмотр проводят без применения увеличительных приборов.

4.2  Проверка конструкции

4.2.1 Проверку на соответствие требованиям к конструкции втулок            (пп. 1.3.1-1.3.5) проводят путем измерений не менее, чем в трех местах  штангенциркулем, соответствующему ГОСТ 166-89, с точностью до 0,05 мм и внешним осмотром.
4.3 Проверка стойкости при механических воздействиях

4.3.1 Проверку предела прочности на сжатие втулок на соответствие требованию п. 1.4.1 проводят путем измерений по ГОСТ 473.6-81.

4.3.2 Проверку предела прочности на изгиб втулок на соответствие требованию п. 1.4.2 проводят путем измерений по ГОСТ 473.8-81.
4.4 Проверка стойкости к внешним воздействующим факторам
4.4.1 Проверку стойкости втулок к воздействию повышенной температуры на соответствие требованию п.1.5.1 проводят путем технологического опробования сварки на сварочных аппаратах контактно – стыковым способом не менее 10 образцов медных ТПЖ кабелей и проводов диаметром 30 - 34 мм (сечение медной ТПЖ 630 – 800 мм2), что является самым сложным режимом сварки и эксплуатации втулок.

4.5 Проверка физико-механических  характеристик
4.5.1 Проверку плотности втулок на соответствие требованию п. 1.6.1 проводят путем измерений по ГОСТ 7025-91 (пункт 5).

4.5.2 Проверку твердости втулок на соответствие требованию п. 1.6.2 проводят путем измерений по ГОСТ 9013-59.
4.6 Проверку  маркировки  (п. 1.8) и упаковки (п. 1.9) проводят внешним осмотром.

5  Транспортирование и хранение

5.1  Транспортирование и хранение втулок осуществляется в картонных коробках.

5.2 Условия хранения втулок в части воздействия климатических факторов внешней среды должны соответствовать группе УХЛ4 по ГОСТ 15150-69.
Допускается хранение втулок в картонных коробках только в закрытых помещениях (складах) – не более 2 лет.
6 указания по эксплуатации

6.1 Втулки применяются для сварки на сварочных аппаратах контактно – стыковым способом круглых медных и алюминиевых ТПЖ кабелей и проводов диаметром от 7 мм до 36 мм;
6.2 Для сварки ТПЖ кабелей и проводов больших сечений, от 300 мм2 и выше, при необходимости допускается дополнительная обмотка втулок скрепляющими изоляционными лентами.
7  Гарантии изготовителя
7.1 Изготовитель гарантирует соответствие втулок требованиям настоящих технических условий при соблюдении потребителем условий транспортирования, хранения и эксплуатации.

7.2 Гарантийный срок втулок составляет 1 год с даты изготовления при соблюдении потребителем условий транспортирования, хранения и эксплуатации.
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